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LJAutonom arbeitende Maschinen
im StraBenbau 4.0"

Beschéftigte im StraBenbau
sind weitreichenden Gefah-
ren ausgesetzt: Neben dem er-
hohten Risiko fiir Arbeitsunfille
sind Dampfe, Larm und Vibratio-
nen belastende Faktoren. Das For-
schungsprojekt ,Autonom arbei-
tende Maschinen im StraBenbau
4.0" unter Leitung der TH Kdln
hat das Ziel, die Arbeitssicher-
heit auf Baustellen sowie die Ein-
bauqualitdt der StraBenbeldge
zu verbessern. Dafiir wollen die
Projektpartner die Arbeitsfunk-
tionen automatisieren und die
StraBenbaumaschinen  vernet-
zen. Das BMVI und die BASt for-
dern das Projekt tber drei Jahre
mit 1,7 Mio. Euro. Mit unserem
Forschungsprojekt wird eine voll-
stindige  Neuausrichtung des
StraBenbaus angestrebt. Arbeiten
die Baumaschinen bislang weit-
gehend unabhingig voneinander,
soll der Informationsaustausch
zwischen den Maschinenelemen-
ten kiinftig ermoglicht und zu
einem Gesamtsystem verbunden
werden, das den Arbeitern mehr
Sicherheit bietet und ein qualita-
tiv besseres Ergebnis liefert.

Beschicker, Fertiger und
Walze sind ebenso eingebunden
wie Mischanlage und Lkw

Projektpartner sind die TU Darm-
stadt, die 3D Mapping GmbH, die
MOBA Mobile Automation AG so-
wie die TPA GmbH. Als Ausgangs-
punkt fiir den automatisierten
StraBenbau dient ein 3-D-Mo-
dell der zu bauenden StraBe. Die-
ses stellt den Sollwert, also das
Ziel des Prozesses, dar. Sensoren
an den Baumaschinen erfassen
den aktuellen Zustand des Belags
und ermitteln die Position der Fra-
se oder der Walzen. Ein Informa-
tionssystem bringt die Informa-
tionen zusammen und regelt die
arbeitenden Antriebe so, dass keine
Abweichung mehr zwischen dem
3-D-Sollwertmodell der StraBe
und der Ist-Position der Fraswal-
ze, der Einbaubohle oder der Walz-
bandage besteht. Da die Sensoren

an allen Arbeitsmaschinen laufend
Daten liefern, ist eine Qualitats-
kontrolle schon wéhrend des Ein-
baus maglich. Notwendige Korrek-
turen nimmt das System autonom
vor. Neben Beschicker, Fertiger und
Walze sind auch die Mischanlage
sowie die Lkws zur Mischgutanlie-
ferung eingebunden, so dass alle
Arbeitsfunktionen verkniipft wer-
den.

Bessere Arbeitsbedingungen
und héhere Qualitit als
Projektziel

Ein GroBteil der aktuellen und
kiinftigen StraBenbauprojekte in
Deutschland wird die Instand-
haltung und Erweiterung beste-
hender StraBen betreffen und
in der Regel bei Teilsperrungen
durchgefiihrt. Das Bedienperso-
nal neben den StraBenfertigern
muss daher oft in direkter Nihe
des flieBenden Verkehrs arbeiten;
eine Ursache fiir die groBe Zahl
von Arbeitsunfillen im StraBen-
bau. Hinzu kommen Belastungen
wie Ddmpfe, Staub, hohe Tempe-
raturen, Larm und Schwingungen
durch die Maschinen. Arbeitsplét-
ze in dem Bereich sollen kiinftig
durch qualifizierte Tatigkeiten er-
setzt werden. Denn die Maschi-
nenfithrer werden weiterhin be-
notigt. Allerdings sollen sie von
Routineaufgaben entlastet wer-
den, sich im Wesentlichen der
Prozesskontrolle widmen und nur
im Notfall manuell eingreifen.

Das Kdlner Labor fiir Bauma-
schinen der TH Kdln untersucht
bereits seit mehr als zehn Jah-
ren die Automatisierung von Ar-
beitsfunktionen sowie die Wech-
selwirkung von Arbeitswerkzeug
und Baustoff. In ,StraBenbau
40" flieBen daher die Ergebnisse
aus mehr als einem halben Dut-
zend bereits abgeschlossener For-
schungsprojekte ein.
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